
2.2.3 ไมโครมิเตอร. 

ไมโครมิเตอร*เป,นเครื่องมือที่จะหนีบชิ้นงานไว;เพื่อวัดขนาด ซึ่งบางรุDนจะสามารถวัดได;ละเอียดถึงหนDวย 1 μm 

ไมโครมิเตอร*จะเป,นไปตามหลักการของ Abbe ซึ่งแตกตDางจากคาลิปเปอร* ซึ่งทำให;สามารถวัดได;แมDนยำยิ่งกวDา โดยทั่วไปแล;ว 

คำวDา “ไมโครมิเตอร*” จะหมายถึงไมโครมิเตอร*ภายนอก ไมโครมิเตอร*ยังมีอยูDอีกหลายชนิดโดยแบDงตามการประยุกต*ใช;งานใน

การวัดที่แตกตDางกัน อันได;แกD ไมโครมิเตอร*ภายใน ไมโครมิเตอร*วัดรู ไมโครมิเตอร*วัดทDอ และไมโครมิเตอร*วัดความลึก ชDวงที่

วัดได;จะแตกตDางกันทุก ๆ 25 มม. เชDน 0 ถึง 25 มม. และ 25 ถึง 50 มม.โดยขึ้นอยูDกับขนาดของกรอบ 

 
วิธีการใช; 

1. กDอนการวัด ให;เช็ดพื้นผิวของแกนรับและแกนวัดด;วยผ;าสะอาด ซึ่งจะชDวยขจัดสิ่งสกปรกและฝุ_นบนพื้นผิวออกไป ทำ

ให;วัดได;อยDางแมDนยำ 

2. ในการถือไมโครมิเตอร*นั้น ให;ใช;นิ้วหัวแมDมือและนิ้วชี้ของมือซ;ายจับฝาป`องกันอุณหภูมิบนเฟรมไว; แล;วใช;นิ้วแมDมือ

และนิ้วชี้ที่มือขวาหมุนปลอกหมุน 

3. ยึดชิ้นงานไว;ด;วยแกนรับและแกนวัด แล;วหมุนตัวหยุดแกนหมุนไปจนสุด แล;วจึงอDานคDา 

4. อDานคDาจากสเกลหลักบนแขนวัดและสเกลบนปลอกหมุน ใช;เส;นบนขอบด;านขวาของแขนวัดเพื่ออDานคDาในหนDวย 0.5 

มม. จากนั้นจะสามารถใช;สเกลตDางๆ ที่อยูDตรงเส;นกลางของปลอกหมุน (สเกล) เพื่ออDานคDาในหนDวย 0.01 มม. 

 



 

 

 

 

 
 

 


